—
| —‘ 'PED&E&SS



S
=] PrROGRESS

Business Technology Progress szuka dla
Thermoplas Sp. z 0.0. projektow
technologicznych zwigzanych
z produkcja profili z tworzyw sztucznych

stworzonych nie dawniej niz w 2005 roku.

Poszukujemy projektow, ktorych wdrozenie utatwi/

usprawni/zmniejszy koszty/zwiekszy wydajnosc itp.

ktoregokolwiek etapu bioracego udziat w procesie
produkcji profili z tworzyw sztucznych.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.



S
=] PrROGRESS

Cel poszukiwan

Celem poszukiwan jest dokonanie transakcji handlowej

projektodawcy/ dysponenta praw do technologii/ osoby
uprawnionej z firmg Thermoplast Sp. z o.o.

Forma i warunki wspotpracy zostang ustalone bezposrednio
miedzy Thermoplast Sp. z 0.0. a projektodawcg/ dysponentem
praw do technologii/ osobg uprawniong.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.



S
=] PrROGRESS

Thermoplast

Firma Thermoplast powstata w 1988 r. jako polsko-
szwajcarskie joint-venture, produkcje rozpoczeta w 1989 roku.
Uznanie wsrdd klientow w Polsce i za granicg zdobyta dzieki
produkcji okien najwyzszej jakosci, a takze produkcji profili

z tworzyw sztucznych dla branzy meblowej. Kolejne lata to
rowniez specjalizacja w wyttaczaniu nietypowych profili
przeznaczonych dla przemystu.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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BT Progress

Firma BT Progress wspiera rozwo0j projektow opartych na
badaniach naukowych, innowacyjnych rozwigzaniach Iub
zaawansowanej technologii. Swiadczy ustugi eksperckie,
doradcze i szkoleniowe w zakresie komercjalizacji wiedzy

i transferu technologii, ochrony i zarzadzania wtasnoscig
intelektualng a takze transakcjami zwigzanymi z wartosciami
niematerialnymi i prawnymi. Opracowujemy mozliwe Sciezki
komercjalizacji, wyceniamy technologie, pomagamy przy
szukaniu projektow innowacyjnych/ technologicznych,
udzielamy im wsparcia aby umiejscowi¢ je na istniejgcym
rynku.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Przyktady projektow
spetniajqcych kryteria
poszukiwan

Opis i przewidywane zastosowania

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone
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Wdrozenie technologii wyttaczania poliamidu
(PA): typow standardowych i wzmachnianych
wioknem szklanym

Implementacja technologii produkcji profili poliamidowych
(zwyktych i wzmacnianych wtoknem szklanym - 25%) metodg
ekstruzji. Wprowadzenie do palety tworzyw uzywanych

w Thermoplast poliamidow: PA 6.6, PA 6.6 + 25%GF (25%
wtdkna szklanego), ktore to beda miaty konkretne
zastosowanie do produkcji przektadek termicznych uzywanych

w systemach (fasadach) aluminiowych.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Udoskonalenie metodyki budowy narzedzia do

produkcji technicznych profili
polipropylenowych

Udoskonalenie metodyki budowy narzedzi do obecnie
produkowanych (na przez nas konstruowanych i budowanych
narzedziach) profili tasm ogrodzeniowych z polipropylenu.
Obecnie nie mamy wiekszych problemoéw z tasmami
o mniejszych grubosciach - do 1,7mm - natomiast nie do
konca potrafimy stabilnie produkowac tasmy PP grubsze - te
do 2,2mm. Oprdcz samego narzedzia/i potrzebne doradztwo
w zakresie urzadzen peryferyjnych pozwalajgcych na
odpowiednie ,uspokojenie” i wychtodzenie strugi o szerokosci
max 195mm. Narzedzie i linia produkcyjna wraz z peryferiami
powinna zapewnic¢ produkcje profilu o rownej grubosci
i powierzchni wolnej od wtracen, nierownosci, wad. Profil
uzywany jest ,na zewnatrz” jako element ogrodzenia.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Metodyka budowy narzedzia i technologia
ekstruzji umozliwiajaca produkcje profili
oswietleniowych z poliweglanu (PC): gtadkich
i 0 dobrej transparentnosci

Udoskonalenie metodyki budowy narzedzia i obecnie
stosowanej technologii produkcji profili poliweglanowych,
uzywanych finalnie jako klosze oswietleniowe. Obecnie
produkujemy dwa profile: jeden z widocznym ,,zgbkowaniem”
tj. posiadajacy rowki wzdtuzne, drugi catkiem ,gtadki”. Oba
metodq koextruzji — tgczymy ze sobg taki sam materiat: PC.
Produkcja obejmuje kolory transparentne i zabielane. Przy
obecnie stosowanej linii produkcyjnej, wyttaczarkach,
urzgdzeniach peryferyjnych i narzedziu nie jesteSmy w stanie
osiggng¢ akceptowalnej przez klientow powierzchni profilu
,gtadkiego”. Widoczne sg mikro-rysy, ktorych nie jestesmy

w stanie usunac.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Materiat i technologia produkcji profilu
odbojnika uniwersalnego z miekkiego PVC lub
elastomeru

Konieczne znalezienie odpowiedniej kombinacji: materiatu
(miekkie PVC o twardosci 75ShA oraz 85-90ShA Ilub
elastomeru), ksztattu profilu, narzedzia i technologii
wyttaczania, ktorej wynikiem bedzie profil odbojnika
uniwersalnego o okreslonych cechach. Profil ten bedzie
przeznaczony do boksow kasowych i lad sklepowych - oprocz
funkcji dekoracyjnej ma chroni¢ w/w przed uderzeniami
wozkow i koszykow sklepowych. Musi posiada¢ wysoki potysk
i przylegac dobrze do powierzchni boksow kasowych czy lad
sklepowych bez powstawania szczeliny na promieniu 83mm

i 50mm.

2014 BT Progress. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Aby zgtosi¢ projekt wypetnij zatqczong do
wiadomosci karte technologiczng lub skorzystaj
z formularza na stronie:
http://www.btprogress.com/zglos projekt.php

Pytania prosimy kierowac na adres: biuro@btprogress.com
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BT Progress

tel: +48 22 302 20 07

e-mail: biuro@btprogress.com
WWW.btprogress.com

¥ @BT_Progress
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